دليل المعلم والمتعلم في أشغال الخزف
إعداد: أ.وهف علي القحطاني
ـ طرق تحضير الطينة :

تعد معرفة طرق تحضير الطينة من أولويات العمل في مجال الخزف وأشغاله ، وعلى هذا الأساس هناك طريقتان لتحضير الطينة هي :

الأولي :من الكتل الحجرية اليابسة أو النصف يابسة .

الثانية  :من البودرة .

 وفيما يلي عرض لتلك الطرق على النحو التالي  :

أولاً : طريقة تحضير الطينة من الكتل الحجرية اليابسة أو النصف يابسة .

1- إحضار وعاء من البلاستيك مناسب لكمية الطينة المراد تحضيرها .

2- تجزئة الطينة إلى قطع صغيرة في حجم البيضة .
3- توضع قطع الطينة في الوعاء البلاستيك وتغمر بالماء جيداً بحيث يرتفع الماء فوق سطح الطينة بما لايقل عن 2سم  
4- يترك الخليط على هذه الحالة لمدة 48 ساعة على الأقل .
5- بعد مضي الفترة السابقة يتم تحريك الطينة جيداً بقطعة من الخشب حتى تمتزج تماماً بالماء .
6- لزيادة تجانس الطينة مع الماء ضع يديك داخل الوعاء ومن ثم قم بطحن الطينة بين راحتي اليد .
7- يحضر وعاء من البلاستيك ويوضع أعلاه مصفاة ثم تنقل الطينة من الوعاء الأول إلى الوعاء الثاني من خلال المصفاة .
8- يترك الوعاء الثاني دون تحريك إلى أن تترسب جزيئات الطينة في قاع الإناء وينفصل الماء إلى أعلى .
9- ينزح الماء من فوق سطح الطينة باستخدام قطعة من الأسفنج أو أي وسيلة أخرى لنزح الماء  بقدر المستطاع   .
10- يحضر قطعة كبيرة من البلاستيك ويوضع فوقها قطعة مماثلة من القماش ثم تفرغ الطينة على سطح القماش وتفرد بحيث لايزيد سمك الطينة عن 3 سم .
11- تترك الطينة على هذه الحالة في تيار هواء خفيف إلى أن يتماسك قوامها وتصبح صالحة للعمل .
12- تجمع الطينة من فوق القماش وتكور وتوضع في مجموعة من الأكياس البلاستيكية وتغلق جيداً لحين الاستخدام .
ثانياً : طريقة تحضير الطينة من البودرة .

تعد طريقة تحضيرالطينة من البودرة التي في صورة طينة من الطرق المستخدمة في تحضير الطينة ، وتعد طريقة تحضير الطينة من الكتل الحجرية أفضل من المحضرة من البودرة نظراً لخلوها من الشوائب والتي قد تؤدي إلى تشقق أو التواء الأشكال أثناء الجفاف .وتتمثل خطوات تحضير الطينة من البودرة في النقاط التالية :

1- يحضر وعاء من البلاستيك مناسب لكمية البودرة المراد تحضيرها .
2- تخلط بودرة الطينة بقدر مناسب من الماء حتى يصير قوام الطينة مناسب للعمل .
3- تجمع الطينة وتكور وتوضع في مجموعة من الأكياس البلاستيكية وتغلق جيداً لحين الاستخدام . 
ـ الشروط الواجب اتباعها قبل استخدام الطينة في التشكيل .

من الشروط الواجب اتباعها قبل استخدام الطينة في التشكيل مايلي :

1- ضرب قطعة الطينة المستخدمة في التشكيل في بعضها البعض قبل العمل وذلك لتلافي مايلي :

· عدم تشقق أو التواء الأشكال أثناء الجفاف نتيجة عدم تجانس قطعة الطينة .
· انفجار الشكل داخل الفرن اثناء الحريق الأول نتيجة وجود فقاعات الهواء بالطينة .  
ـ طرق التشكيل . 

يوجد العديد من الطرق المستخدمة في التشكيل من أهمها ما يلي :
1- طريقة الحبال .
 وتستخدم في تشكيل الأشكال الكروية أو النصف كروية أو المخروطة .

2- طريقة الشرائح .
وتستخدم في تشكيل الأشكال الأسطوانية والمسطحات كالصحاف والبلاطات وما شابه ذلك .
3- طريقة النحت والتفريغ .
 وتستخدم هذه الطريقة في تشكيل الأشكال ذات الخطوط الخارجية أو المركبة أو المعقدة .
4- طريقة الضغط أو الترقيق .
 وتستخدم في تشكيل الأشكال النصف كروية البسيطة ،وتناسب هذه الطريقة للصفوف الأولية من مراحل التعليم.  
5- طريقة الضغط في القالب .
 وتستخدم عندما يراد تكرار شكل خزفي .
6- طريقة الصب في القالب .
 وتستخدم عندما يراد تكرار الشكل الخزفي وتختلف هذه الطريقة عن الضغط في كون الطينة المستخدمة في عملية الصب تكون سائلة إلى حد ما .
7- طريق التشكيل باستخدام عجلة الخزاف .
وتستخدم هذه الطريقة في إنتاج الأشكال المتماثلة .
ـ طرق الزخرفة .

· المرحلة الأولى .
وتكون هذه المرحلة أثناء التشكيل أو قبل الجفاف وتتم في خمس صور :

1-  إضافة زخارف طينية على سطح الجسم الأصلي .

2-  الحز في الجسم الأصلي .

3- الحفر في الجسم الأصلي .

4- القطع أو الثقب .

5- استخدام ألوان البطانات الطينية .
والبطانة : هي عبارة عن طبقة رقيقة من الطينة والأكسيد الملون يغطى بها سطح المشغولات الطينية قبل الجفاف بغرض تغيير لون الجسم الأصلي أو إحداث الزخرفة بها بعد تمام الجفاف على سطح الجسم .

تركيب البطانة :

تتركب البطانة من نسبة محددة من الطينة مضافاً إليها نسبة أخرى من الأكسيد الملون ، ويوجد عدة ألوان منها :

1- بطانة بيضاء . تتكون من 60% من طينة البولكلي + 40% من طينة الكاولين .

2- بطانة سوداء . تتكون من 80% من طينة الجسم الأصلي +20% من أكسيد المنجنيز .
3- بطانة حمراء . تتكون من 80% من طينة الجسم الأصلي +20% من أكسيد الحديد 

· المرحلة الثانية .
وتكون هذه المرحلة بعد جفاف الشكل وقبل الحريق الأول ، وتنفذ الزخارف بطريقتين :

1- الحز في طبقة البطانة .

2- الكشط في طبقة البطانة .
· المرحلة الثالثة .
وتكون هذه المرحلة بعد الحريق الأول ويستخدم فيها الطلاء الزجاجي بثلاث طرق :

1- استخدام الفرشاة في الرسم على الجسم .

2- السكب .
3- البخ أو الرش .

الطلاءات الزجاجية .

الطلاء الزجاجي هوعبارة عن طبقة زجاجية رقيقة تغطى بها المشغولات الفخارية بقصد تحسين خواصها في الاستخدام وجعلها غير راشحة للماء أو السوائل .

وتتكون الطلاءات الزجاجية من ثلاث مواد رئيسية هي :

1- المواد الصاهرة ، ونسبتها في الطلاء الزجاجي 70% ووظيفتها صهر مكونات الطلاء وتنقسم إلى :

· الصواهر الرصاصية المكونة من أكسيد الرصاص الأحمر وأكسيد الرصاص الأصفر وكربونات الرصاص البيضاء .

· الصواهر القلوية المكونة من كربونات الصوديم وكربونات البوتاسيوم وبوركس .
· الصواهر الفلسبارية المكونة من فلسبار صوديم وفلسبار بوتاسيوم
2- المواد المزججة ، ونسبتها في الطلاء 20%ووظيفتها اكساب الطلاء الطبقة الزجاجية وتتكون من الكوارتز والسليكا والفلنت .

3- المواد الرابطة ، ونسبتها في الطلاء 10% ووظيفتها ربط مكونات الطلاء بالجسم الفخاري وتتكون من طينة الجسم الأصلي .
4- مواد الاعتام وتتكون من أكسيد القصدير 10% ، وأكسيد الزركون 8% ، ورماد العظام 12% .
5- المواد الملونة وهي :
· الأزرق ويتكون من أكسيد الكوبالت 05- 3% .

· الأصفر ويتكون من أكسيد الأنتيمون 3- 5% .
· الأبيض ويتكون من أكسيد القصدير 8-10% .
· البني ويتكون من أكسيد الحديد 12-15% .
· الأخضر ويتكون من أكسيد النحاس 3- 8 % .
· الأسود ويتكون من أكسيد المنجنيز 12- 15 % .
· الأحمر ويتكون من أكسيد الكروم 3- 4 % . أو حامض الكروميك 4% .

تجفيف الأشكال الخزفية :

أولاً : تجفيف الأشكال المسطحة .

تجفف الأشكال المسطحة من خلال :

1- وضعها على شبكة من السلك المرتفع عن سطح المكان التي تجفف فيه حتى تتعرض من أعلى ومن أسفل لهواء المكان بدرجة واحدة .

2- في حالة عدم توفر شبكة السلك  يوضع قطع من الحصى فوق الأشكال حتى لاتكون عرضة للتقوس .

ثانياً :تجفيف الأشكال المجسمة .

تجفف الأشكال المجسمة من خلال :

1- تغطية المشغولات بمجموعة من الأكياس البلاستيكية ثم يتم من وقت لآخر رفع هذه الأكياس واحداً بعد الآخر على فترات زمنية متباعدة تبلغ الفترة الواحدة نصف يوم .

وفي كلى الحالتين يفضل التجفيف البطي لجميع الأشغال الخزفية سواءً كانت مسطحة ً أو مجسمة .

عملية رص الأشغال الخزفية في الفرن .

عند وضع الأشكال داخل الأفران لإجراء عملية الحريق الأولى " أى تحويل الأشكال الطينية الجافة إلى فخار " نضع الأشكال متقاربة مع بعضها البعض بحيث تكون الأشكال ذات الأوزان الثقيلة إلى أسفل والخفيفة إلى أعلى .

أما في حالة رص الأشكال المغطاة بطبقة الطلاء الزجاجي لإجراء عملية الحريق الثاني يراعى أن تتباعد الأشكال عن بعضها البعض من جميع الاتجاهات الستة حتى لا يلصق بعضها في الأخر .






